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Option Durchmessermessung
mit MarForm MMQ 200 und MarForm MMQ 400-2
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Kalibriermessung

Durchmessermessung und -auswertung mit MarForm
MMQ400-2 und MarForm MMQ 200 und der Option
QE DIAMETER

Ab MarWin V450 wird ein Quick&Easy Assistent zur einfachen
Durchfiihrung von Durchmessermessungen in AdvancedForm
angeboten.

Die wesentlichen Merkmale sind:

« Einfache Bedienung durch einen vergleichbaren Aufbau zum
QE ROUNDNESS

* Ermittlung des Durchmessers aus Kreismessungen

« Ermittlung der Referenz aus Kreismessungen

 AuBen- oder Innenmessungen

« Standardauswertung des Referenzkreises tber LSC

« Auswertverfahren fur den zu bestimmenden Durchmesser:
LSC, MZC, MIC oder MCC

« Fahige Messungen bei Durchmessertoleranzen von 20 pm

+ Ausgabe von Referenzdurchmesser und Korrekturwert

« Freischaltung Uber Lizenz (Option: Bestell-Nr.: 5480190)

Mit der Option Durchmessermessung und Durchmesserauswertung
fur die MarForm MMQ 400-2 und MarForm MMQ 200
erweitert sich der Leistungsumfang der Formmessgerdte um
die Moglichkeit, aus kreisformigen Profilen neben der Rund-
heitsabweichung auch die Durchmesserabweichung auszuwerten
und zu dokumentieren. Dabei wird der Messtaster und die X-Achse
der MarForm Maschine Uber eine der Messung vorangehende
Kalibriermessung auf diese Messaufgabe vorbereitet.

Durchmessermessung

Kalibriermessung und Durchmesserauswertung basieren auf zirku-
laren Messungen mit einer hohen Messpunktdichte von bei-
spielsweise 3600 Punkten je 360 Grad. Durch die Berechnung
des Referenzkreises LSC nach der GauB-Methode wird eine hohe
mathematische Reproduzierbarkeit sichergestellt.
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Ein Assistent, in der Mahr Software Quick&Easy genannt, fuhrt

den Anwender durch die Referenzmessung und Durchmesserbes-
timmung und erzeugt direkt nach der Auswertung das anspre-
chende und informative Ergebnisprotokoll, im dem neben den
Durchmesserergebnissen auch die Rundheitsabweichung visualisiert
angeboten wird.
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Anderungen an unseren Erzeugnissen, besonders aufgrund technischer
Verbesserungen und Weiterentwicklungen, missen wir uns vorbehalten.
Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind daher ohne Gewahr.
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